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LM5200 铣床 

在一台机床上进行直线和龙门铣削，X 轴最大行程为 84 英寸（2133.6 毫米），Y 轴最
大行程为 34 英寸（863.6 毫米）。 

LM5200型号线型龙门式铣床对便携式铣
床的功能进行了革新，这一款当今市场
上最好的铣床主要包括以下几种特点。 

1. 采用模块化设计，极大地加强了产品
刚性。 
2. 全新的配置选项可以将线型和龙门式
铣床结合在一台机器上。 
3. 提供功能强大并且精准的加工工作 
4. 减少了轨道之间的摩擦。 

 

模块化设计和产品刚性 
 
• 独特的模块化设计允许较短的床段组

合，可以更好的适应加工区域的长

度，同时也在其基础上保证产品的刚

性。  

• 独有的床身长度设计，为整个铣床提

供了优越的刚性。 
• 连接板和扣合件的优化为产品提供了最大的刚度，即使床身延长了 2-3倍的长度，产品的刚度也不受影响。 
多功能配置灵活选择 
 

• 创新的设计允许机器配置为传统线型铣削或简单的配置分裂轨道的纵向配置龙门式铣削。 
• 电子馈电装置可以安装在 X,Y,Z三个轴上。 
• 该设备的加工能力包括铣削，钻孔甚至镗孔。 
功能强大以及精确加工能力 

• 可选重型主轴设计和液压动力单元-10HP 

（7.5kW）HPU允许使用直径 6英寸（152.4mm）的刀头。 

 

• 铣削工作可以在任何一个轴上完成，同时铣削头可以选配 360 度旋转转盘，一道道最佳的主轴灵活性，可选配
的 z轴滑动附件可用于侧铣，增加钻孔或延长铣削作业过程中所需要的冲程 

• 该装置可以在水平、垂直、或倒置工作中快速进行铣削工作  

• 该装置提供可靠且精准的铣削工作能力，以满足严格精确的加工工作。 
 
减少摩擦的钢轨技术 

• 减少摩擦轨道技术可以允许进行非常平滑，连续且无沾滑的滑行。 
• 精密的加工和对齐轨道技术配合先进的润滑技术，是加工工作更加顺利高效。 
 

• 低摩擦系统降低了维护成本，同时延长了产品的寿命。  

精密的滚珠螺杆在 XYZ上装配，可以使铣削头的位置更加精确。 
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规格 

   操作范围：                                床身                                                                 横梁 

 

 

 

 

 

                                                                                                 英制                                                            公制                                                                         

轴总成 

锥度#40 的铣削头主轴 NMTB 或 CATV 或可选的 HSK 

主轴驱动 液压，带 HSK 的可选电动 

轴向刀头行程 4 英寸 101.6 毫米 

铣投齿轮箱比 1:1 

工具头位置 90 度增量（可选装旋转版，360 度无限定位） 

齿轮箱位置调整 180°，以 90°增量（3 个位置） 

电动进给 

驱动功率 改装的 Baldor GP3303 1/2 HP 直流齿轮电机 

齿轮箱减速 20:1 

进给速率 0.5-24in/min 12.7-609.6mm/min 

电源输入需求 5 amps @ 120V / 2.5 amps @ 230V 

外形尺寸 

床身总长 床身长度+2.5 英寸 床身长度+63.5 毫米 

横梁总宽度 横梁 长度+2.5 英寸 横梁长度+63.5 毫米 

无手轮高度 18.75 英寸 476.3 毫米 

有手轮高度 22 英寸 558.8 毫米 

 

 行程 长度 

36 英寸（914.4mm） 48 英寸（1219.2mm） 

60 英寸(1524.0mm) 72 英寸(1828.8mm) 

LM5200 model 

84 英寸(2133.6mm) 96 英寸(2438.4mm) 

行程 长度 

16 英寸（406.4mm） 26 英寸（660.4mm） 

34 英寸(863.6mm) 44 英寸(1117.6mm) 
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测试数据 

所有切割测试都使用一台 10Hp（7.5kW）的 HPU和 7.3cu.in（119.6 cu.cm）A-36钢液压马达 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

定位 刀盘直径 镶嵌件 切削深度 切削宽度 进给率 

水平之上 6英寸
（152.4mm） 

7 0.02英寸
（0.508mm） 

6英寸
（152.4mm） 

14 in/min 
(355.6 
mm/min) 

水平之上 6英寸
（152.4mm） 

7 0.02英寸
（0.508mm） 

3英寸
（76.2mm） 

14 in/min 
(355.6 
mm/min) 

垂直之上 6英寸
（152.4mm） 

7 0.02英寸
（0.508mm） 

3英寸
（76.2mm） 

12 in/min 
(303.8 
mm/min) 

82英寸
（2082.8mm） 

6英寸
（152.4mm） 

7 0.055英寸
（1.397mm） 

3英寸
（76.2mm） 

1 in/min 
(25.4 
mm/min) 

82英寸
（2082.8mm） 

4英寸
（101.6mm） 

6 0.02英寸
（0.508mm） 

3英寸
（76.2mm） 

15 in/min 
(381 

mm/min) 

钻孔位 1.5英寸
（38.1mm）

超钻 

N/a 2英寸
（50.8mm） 

N/a 主轴转速 
250 

钻孔 2.5英寸
（63.5mm）
标准镗头 

N/a 2英寸
（50.8mm） 

N/a 主轴转速 
425 

平面度（用哈马尔激光进行机器安装和平面度测量） 

 

 

配置 刀盘直径 镶嵌
件 

材料 范围 总平面度 

线型铣
头 

6英寸
（152.4mm） 

7  A-36 
钢板 

6.0 x 36.0 inches 
(152.4 x 914.4 mm) 

0.0018 inches 
(0.046 mm)  

龙门型
铣头 

6英寸
（152.4mm） 

7  A-36 
钢板 

6.0 x 36.0 inches 
(152.4 x 914.4 mm) 

0.0015 inches 
(0.038 mm)  
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配置 
 

从线型铣削转换到龙门铣削是一个很容易操作的过程 

 LM5200 和 LM6200 铣床可以快速简易的重新配置，可以根据需求转换为线型或龙门型铣床。 

下面的图片将逐步展示这一转换步骤，从传统直线铣削转换到龙门铣削 

 

 

 

 

线型铣床设置为架空 分离主床与转动器

将铣床和鞍座按图中所示分割成两个单独的龙门轨道
铣削床

重新将闸板安装到鞍座和轨道上，形成一个完
整的龙门铣床
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工具配置 

配置您的 LM5200 只需要 13 个步骤 

选配步骤: 

1 选择基本单元 

2 选择龙门套件 

3 选择横梁附件 

4 选择运输集装箱 

5 铣床头装配 

6 选择工具 

7 选择主轴液压马达 

8 选择铣床头旋转附件 

9 选择液压站（HPU） 

10 选择软管和吊装电缆附件 

11 选择一个独立的进给控制 

12 选择进给附件 

13 选择 z 轴进给适配器 

为了配置您所需要机器的正确零件号只需要在每个步骤中选择合适的零件编号，然后联系您对应的销售代表即可。 

1. 基本单元 

 基本单元，36 英寸（914.4mm）行程，床身长度 48 英寸（1219.2mm）66324  

基本单元，60 英寸（1524.0mm）行程，床身长度 72 英寸（1828.8mm）64201 

基本单元，84 英寸（2133.6mm）行程，床身长度 96 英寸（2438.4mm）66325 

2. 龙门铣床套件 

36 英寸龙门铣床套件（914.4mm）行程       64978  

床身长度 48 英寸（1219.2mm） 

60 英寸龙门铣床套件（1524.0mm）行程      64624 

床身长度 72 英寸（1828.8mm） 

84 英寸龙门铣床套件（2133.6mm）行程      64979 

床身长度 96 英寸（2438.4mm） 

3. 横梁附件 

横梁附件 16 英寸（406.4mm）行程           72642 

长度 26 英寸（660.4mm） 

横梁附件 34 英寸（863.6mm）行程           72643 

长度 44 英寸（1117.6mm） 

横梁附件 16 英寸（406.4mm）行程           67652 

长度 26 英寸（660.4mm）& 横梁附件 34 英寸（863.6mm）行程，长度 44 英寸（1117.6mm） 
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4. 海运集装箱 

金属集装箱 36 英寸（914.4mm）行程的床身        65237               

木质集装箱 36 英寸（914.4mm 行程的床身         65397 

金属集装箱 60 寸（1524.0mm）行程的床身         65239 

木质集装箱 60 寸（1524.0mm）行程的床身         65398 

金属集装箱 84 英寸（2133.6mm）行程的床身       65240 

木质集装箱 84 英寸（2133.6mm）行程的床身       65399 

5. 铣床头附件 

英制 #40 锥度 NMTB                           62399  

英制 #40 锥度 CATV                           62732  

公制 #40 锥度 NMTB                           62654  

公制 #40 锥度 CATV                           62733 

液压#40 HSK                                  65262 

120V 电动#40 HSK（包括驱动）                 77878 

230V电动#40 HSK（包括驱动）                  77875 

气动直角马达 #40 HSK                         68455 

气动直接驱动马达 #40 HSK                     68584 

6. 工具（仅适用于英制铣头附件） 

#40 锥度  

#40, 4 英寸 (101.6 mm) 带刀片的平面铣刀           47380  

#40, 5 英寸 (127.0 mm) 带刀片的平面铣刀           47381  

#40, 6 英寸 (152.4 mm) 带刀片的平面铣刀           47382  

硬质合金刀片                                      47229 

HSK #40A 液压，120V 和 230V 

#40 A，3英寸（76.2mm） HSK 带刀片的端面铣刀      64984 

夹套 ER-32＃40A HSK锥度，                         64985 

0.08-0.81英寸（2.0-20.6毫米） 

硬质合金刀片                                     47229 

夹套工具 

HSK #40A 液压，120V 和 230V 

夹套 英制 ER-32，3/4 英寸                          64986 

夹套 公制 ER-32，20mm                              66344 

夹套组 英制 ER-32，1/8-13/16，1/16 增量           66345 

夹套组 公制 ER-32，3-20mm，1mm增量                66346 
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切削刀 2-1⁄2英寸直径的刀头 x 3⁄4英寸的刀柄          20713 

切削刀 2-1⁄4英寸（57.15mm）直径的刀头 x 20mm的刀柄  31625 

7. 主轴液压马达 

 

 

 

 

 

 

 

 

   最小速度为最大速度的 20% 

8. 铣头旋转装配附件 

铣头旋转附件                                 66217 

9. 液压站 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. 独立进给控制系统 

（独立控制面板与远程控制线）注：如果使用液压动力装置则不需要使用上述装置。 
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11. 电动进给系统 

注：230V 的进给系统不能与液压站一起使用。 

 

 

 

 

 

 

12. Z-轴动力进给适配器 

Z-轴动力进给适配器-I 轴 40 锥度                      64856  

 

外形尺寸                                                           单位尺寸英寸（毫米） 

X-轴电动进给
附件

注：图纸仅供参考，并非按比例测绘，也
不一定代表实际产品

主床（X 轴行程）

铣头附件（Z-轴
行程）

主轴驱动马达

手动进给手轮

Z-轴电动进给附件

横梁 与交叉滑轨附件
（Y-轴行程）

Y-轴电动进给附
件
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铣削面积区域——线型铣削 

铣
削
面
积
区
域
—
—
龙
门
铣
床 
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外形尺寸                                                           单位尺寸英寸（毫米）

俯视图——标准偏移 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

俯视图——横梁建议最大偏移量 
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外形尺寸                                                           单位尺寸英寸（毫米） 

反向铣削区域 

 

 

 

 

 

 

 

 

侧面铣削 

 

 

 

 

 

 

 

 

主轴行程 

 

 

 

 

 

 

 

变速箱可旋转 90°。电
机可以安装在变速箱上
或变速箱下方。
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外形尺寸                                                           单位尺寸英寸（毫米） 

俯视图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

底部视图 
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外形尺寸                                                           单位尺寸英寸（毫米） 

 

*最小尺寸使带有铣刀的铣头清理安装表面 


